Уважаемые студенты гр.189. Вам выложен дифференцированный зачёт по МДК 01.03. «Подготовительные и сборочные операции перед сваркой». 
Зачёт проходит в виде тестового задания.  Критерии оценки вам предоставлены. Тест представлен в двух вариантах. Закрытые задания выполняем в таблице. Тест пишем на отдельных листах. Ниже написан список студентов по вариантам. Задания вы должны выполнить до 15 мая. Работы присылать мне только на электронную почту. Студенты Балабанов Д – оценка пять, Барышев Э. – оценка четыре, Михеев Д – оценка четыре, дифференцированный зачёт не пишут, они аттестованы автоматом, за хорошие домашние задания и выполненные в срок.
 1 вариант пишут следующие студенты.

1.Авдокин Я   2. Долинин Т. 3. Ерохин И. 4. Запрягаев Д. 5. Иванов Э.  6. Каморин И. 7.  Кирин Р. 8. Козлов М. 9. Круглов Н. 10 Кучин Ю.

11. Никитин Д. 12. Павлов А. 

Остальные студенты пишут 2 вариант

Тест

Для дифференцированного зачёта:

ПМ01. «Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки».   МДК01.03. «Подготовительные и сборочные операции перед сваркой».   Профессия: сварщик 15.01.05. (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

     Тест состоит из 17 заданий. 10 заданий закрытые, на которые необходимо выбрать правильный ответ. Каждый правильный ответ оценивается в два балла. 

7 заданий открытые, на которые ответы необходимо дать логично, последовательно.
 Максимальное количество баллов за тест-54 балла.                                            Закрытые задания -20 баллов.

Открытые задания -34 балла.   
                                                                          Критерии оценки:

  46-54 балла  -«5»

 40 -45 баллов-«4»

 33 -39 баллов- «3»                                                                                                                         
    32 и ниже      - 2       
              1 вариант. Закрытые задания.
	№ п/п
	   Задание 
	      Ответы 

	1
	Какой сварочный шов называется многослойным?
	А) Сварочный шов поперечного сечения заваренный в один слой.                                                                                     Б) Сварочный шов поперечного сечения заваренный в два слоя.

В) Сварочный шов поперечного сечения заваренный в три и более слоёв.

	2
	Что называется корнем шва?
	А) часть шва наиболее удалённая от его лицевой поверхности.

Б) часть шва расположенная на лицевой поверхности.

В) часть шва в последующем выполненном слое.

	3
	Какие типы швов вы знаете?
	А) Тавровые и нахлесточное.

Б) стыковые, угловые, тавровые и нахлесточное.

В) стыковые и угловые.

	4.
	Значение вспомогательного знака /
	А) Сплошной шов.

Б) прерывистый шов с цепным расположением участков.

В) прерывистый шов с шахматным расположением участков.

	5
	Значение вспомогательного знака О
	А) монтажный шов

Б) Шов по замкнутому контору.

В) Выпуклость шва снять.

	6
	Определить назначение зазора между кромками
	А) Для обеспечения достаточной глубины проплавления корня шва.

Б) Для предотвращения вытекания части металла сварочной ванны.

В) Для обеспечения проплавления металла по всей толщине деталей.

	7
	Определить назначение угла разделки кромок деталей
	А) Для обеспечения достаточной глубины проплавления корня шва.

Б) Для предотвращения вытекания части металла сварочной ванны.

В) Для обеспечения проплавления металла по всей толщине деталей.

	8
	Определите, что такое катет углового шва?
	А) Кратчайшее расстояние от поверхности одной из свариваемых частей до границы  углового шва на поверхности второй свариваемой части.

Б) Расстояние между плоскостью, проходящей через видимые линии границы углового шва с основным металлом и поверхностью шва, измеренное в месте наибольшей вогнутости.

В) Расстояние между видимыми линиями сплавления на лицевой стороне сварного шва при сварке плавлением.

	9
	Определите, что такое ширина сварного шва?
	А) Наибольшее расстояние от поверхности углового шва до точки максимального проплавления основного металла.                    Б) Расстояние между плоскостью, проходящей через видимые линии границы углового шва с основным металлом и поверхностью шва, измеренное в месте наибольшей вогнутости.   В) Расстояние между видимыми линиями сплавления на лицевой стороне сварного шва при сварке плавлением.

	10
	Определите наименование формы кромок, подготовленных под сварку для деталей толщиной от 1-4 мм.
	А) со скосом кромок.

Б) без скоса кромок.

В) с отбортовкой кромок.


 Открытые задания      1 варианта.                                                                              

  1 Расшифровать условное обозначение:     4балла

ГОСТ 5264-80 Т3 Δ 6  О
2.Назовите сварные швы по основным положениям сварки.  5 баллов 

3.Назовите, какие вы знаете формы подготовки кромок деталей под сварку.  4 балла 

4.Нарисуйте тавровое соединение в нижнем положении шва, с односторонней разделкой кромок.  2 балла

5.Перечислить основные слесарные операции необходимые для подготовки металла под сварку.  7 баллов

6.Назовите универсальные переносные приспособления при сборке деталей под сварку. 

6 баллов

7.При помощи каких инструментов определяют правильность сборки деталей под сварку?      6 баллов

Вариант №2  
Тест

Для дифференцированного зачёта:    
 Закрытые задания.
	1
	Что называется валиком?
	1.Металл сварочного шва, наплавленный или переплавленный за один проход 

2.Металл сварочного шва, наплавленный за один проход

3. Металл сварочного шва переплавленный за два прохода

	2
	Какой сварной шов называется многослойным? 
	1.сварной шов, поперечное сечение которого заварено в один слой

2. сварной шов, поперечное сечение которого заварено в два слоя

3. сварной шов, поперечное сечение которого заварено в три и более слоя

	3
	Что называется корнем шва? 
	1.Часть сварного шва, расположенного на его лицевой поверхности

2.Часть сварного шва, наиболее удалённого от его лицевой поверхности                             3.Часть сварного шва, расположенного в  последнем выполненном  слое 

	4
	Какие типы сварных швов вы знаете? 
	1стыковой, угловой 

2 тавровое, нахлёсточное 

3.стыковое, угловое, тавровое, нахлёсточное 

	5
	Укажите ответ, в котором наиболее  полно, перечислены  известные вам типы сварных соединений
	1стыковой угловой 

2 тавровое нахлёстанное 

3.стыковое угловое тавровое нахлёстанное

	6
	 Как обозначается сварное соединение на чертежах?
	1.Обозначается тип соединения, метод и способ сварки, метод контроля                      2.Указывается ГОСТ, тип соединения,  метод и способ сварки, катет шва, длина или шаг, особые обозначения

3. Указывается способ сварки, катет шва, длина или шаг, метод контроля



	7
	Укажите условные обозначения швов для ручной дуговой сварки? 
	1.С- стыковое , У- угловое , Т- тавровое, Н- нахлесточное. Цифра после буквы указывает условное обозначение шва сварных соединений по ГОСТ.ОСТ

2. С- стыковое , У- угловое , Т- тавровое, Н- нахлесточное. Цифра после буквы указывает метод и способ сварки

3. С- стыковое , У- угловое , Т- тавровое, Н- нахлесточное. Цифра после буквы указывает метод и оббьем контроля 

	8
	Какой линией изображают условно невидимый сварной шов на чертеже?
	1.Сплошной основной 2.Штриховой, 3.Штрихпунктирный

	9
	Какой знак соответствует изображению: шов прерывистый или  с точечным цепным расположением ?


	   1,                         2.             3.

                                    

 ________         _____         _________

	10
	 Что означает знак  

                                 
при изображении сварного шва на чертеже?
	1. шов по контуру 

2. шов по замкнутой линии 

3. шов по незамкнутой линии


Открытые задания. 2 варианта.
1. Классифицируй по какому -либо признаку способы сварок.
-Ручная, полуавтоматическая 

- Одно дуговая, многодуговая 

-термический, механический     5. Баллов.
2.  Расшифровать ГОСТ на сварку   10 баллов.
ГОСТ 5264-80 –Т3 Δ8   
3.Назовите виды специализированных приспособлений при сборке деталей под сварку. 3.балла.
4.Нарисуйте стыковое соединение в нижнем положении шва, с К образной разделкой кромок.  2 балла
5.Назовите сварные швы по объёму наплавленного металла.  5 баллов 
6. Для каких целей применяют при сборке, съёмные и остающиеся подкладки?          3 балла

7.При помощи каких инструментов определяют правильность сборки деталей под сварку?      6 баллов

